Zatacznik 1 / Opis modutow

Karta (sylabus) przedmiotu

WM Inzynieria Produkcji /ﬁ\

Studia pierwszego stopnia o profilu: ANl PO
Przedm_lot: Te<.:hnolog|a i organizacja procesow IP1S 033100
odlewniczych i metalurgicznych
Status przedmiotu:
Jezyk wyktadowy: polski
Rok: Il Semestr: 3
Nazwa specjalnosci:
ROdZ-aj-ZanC liczba Studia stacjonarne Studia niestacjonarne
| godzin:
Wyktad 30
Cwiczenia
Laboratorium 30
Projekt
Liczba punktéw ECTS: 4
Cel przedmiotu
c1 Zapoznanie studentéw z wybranymi zagadnieniami z zakresu technologii i organizacji procesow

wytwarzania metali i stopow

C2

Zapoznanie studentéw z wybranymi zagadnieniami z zakresu technologii i organizacji procesow
wytwarzania cze$ci maszyn metodami metalurgii proszkéw i odlewnictwa

C3

Przygotowanie studentéw do praktycznego stosowania wiedzy z zakresu technologii i
organizacji procesow odlewniczych i metalurgicznych

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

Ma wiedze w zakresie chemii, obejmujaca charakterystyke pierwiastkéw i zwigzkéw
chemicznych oraz podstawowe typy reakcji chemicznych, niezbedng do zrozumienia procesow
wytwarzania i eksploatacji maszyn.

Ma podstawowg wiedze w zakresie technik pomiarowych, obejmujacg w szczegdlnosci metody i
przyrzady pomiarowe stosowane w budowie maszyn.

Potrafi pozyskiwa¢ informacje z literatury, baz danych i innych zrédet, potrafi integrowac i
interpretowaé uzyskane informacje, a takze wycigga¢ wnioski oraz formutowac¢ opinie wraz z ich
uzasadnieniem.

Efekty ksztatcenia

W zakresie wiedzy:

EK1

Ma uporzadkowang wiedze w zakresie ksztattowania elementéw maszyn metodami
metalurgicznymi oraz odlewania, z uwzglednieniem doktadno$ci wykonania tych elementéw i
stanu ich powierzchni.

EK 2

Ma podstawowg wiedze w zakresie inzynierii materiatowej, obejmujacg w szczegdlnosci
materiaty metalowe, stosowane do wytwarzania elementéw maszyn.

W zakresie umiejetnosci:

EK3

Potrafi przygotowa¢ dobrze udokumentowane opracowanie dotyczace realizacji zadania
inzynierskiego z zakresu metalurgii i odlewnictwa.

EK 4

Potrafi dobra¢ narzedzia i maszyny technologiczne niezbedne do wykonania typowych
elementéw maszyn w procesach odlewniczych i metalurgicznych.

W zakresie kompetencji spotecznych:

EK 5

Ma swiadomos¢ spotecznej roli inzyniera mechanika, rozumie potrzebe formutowania i
przekazywania, w sposoéb powszechnie zrozumialy, spoteczenstwu informacji dotyczacych
osiggniec techniki i innych aspektéw dziatalnosci inzynierskiej, pozatechnicznych skutkéw
dziatalnosci inzyniera mechanika oraz posiada umiejetnosc postugiwania sie pojeciami

technicznymi.
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Tresci programowe przedmiotu

Forma zaje¢ — wyklady

Tresci programowe

Liczba godzin

w1

Wiadomosci ogdlne: Rozwdj metalurgii i odlewnictwa w Swiecie.
Rozwdj metalurgii i odlewnictwa w Polsce. Metale i ich stopy.
Uktad zelazo wegiel.

2

w2

Wytwarzanie metali niezelaznych: Rodzaje metali niezelaznych i
ich rafinacja. Metalurgia miedzi, aluminium, cynku i otowiu.
Organizacja produkgciji.

w3

Wytwarzanie suréwki: Materiaty ogniotrwate i ich wtasciwosci.
Paliwa hutnicze — metalurgiczne. Rudy zelaza i ich
przygotowanie. Wielki piec, budowa i urzgdzenia towarzyszace.
Materiaty wsadowe do wielkiego pieca. Proces wielkopiecowy.
Produkty wielkiego pieca. Organizacja wytwarzania suréwki.

w4

Stalownictwo: Materiaty wsadowe. Mieszalniki. Proces
martenowski. Procesy konwertorowe. Elektrometalurgia stali.
Metalurgia prézniowa stali. Odlewanie stali. Organizacja
procesow stalowniczych.

W5

Metalurgia zeliwa: Materiaty wsadowe. Piece stosowane w
metalurgii zeliwa (piece szybowe — Zeliwiaki), piece ptomienne,
piece elektryczne). Organizacja metalurgii zeliwa.

wé

Walcownictwo: Materiaty wyjSciowe do walcowania na goraco i
na zimno. Zarys wiadomosci o walcarkach i walcowniach.
Podstawy walcowania. Organizacja proceséw walcowniczych.

w7

Ciggarstwo: Nazewnictwo. Zakres stosowania. Wyroby
ciggnione. Materiaty wyj$ciowe do ciggnienia. Technologia
ciagnienia. Budowa ciggadet. Ciggarki bebnowe i tanncuchowe.
Tarcie i smarowanie w procesach ciggnienia. Organizacja
procesow ciggarskich.

w8

Metalurgia proszkéw: Zastosowanie. Metody wytwarzania
proszkéw metali. Prasowanie proszkow metali. Spiekanie
proszkéw metali. Organizacja procesow metalurgii proszkéw.

w9

Odlewnictwo: Definicja i podziat odlewnictwa. Nazwy i pojecia
odlewnicze. Narzedzia formierskie. Przyrzady przeznaczone do
wykonania form i rdzeni. Modele odlewnicze i materiaty na
modele. Materiaty formierskie i rdzeniowe. Przerdbka i
przygotowanie materiatow formierskich. Wykonywanie form i
rdzeni piaskowych. Formowanie maszynowe. Rdzenie —
wiasciwosci i wykonanie. Budowa uktadu wlewowego. Specjalne
metody odlewania. Organizacja proceséw odlewniczych.

Suma godzin:

30

Forma zaje¢ — laboratoria

Tresci programowe

Liczba godzin

L1

Zajecia wprowadzajace: Szkolenie BHP, zasady realizacji zajec,
podziat na podgrupy, harmonogram éwiczen.

2

L2

Metalurgia: wlewnice, odlewanie wlewkow, krzepniecie materiatu
we wlewnicy. Kucie swobodne wlewkow na kowadtach ptaskich i
ksztattowych.

L3

Walcowanie: Walcowanie wyrobdéw pfaskich i ksztattowych.
Budowa walcéw. Obliczenia podstawowych parametréw
procesu. Zjawiska zachodzace w kotlinie walcowniczej.

L4

Ciagnienie: Obliczanie sity ciggnienia. Ciggadta i ciagarki.
Analiza doswiadczalna wybranych proceséw ciggnienia.

L5

Metalurgia proszkéw: Prasowanie proszkow metali o réznej
wielkosci ziarna, z dodatkiem (lub bez) srodkéw smarujgcych
oraz przy réznych sitach prasowania. Badania wyrobow
otrzymanych z proszkow.

L6

Odlewanie: Modele. Rdzenie. Formowanie reczne i maszynowe.
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formy kokilowe;j.

Odlewanie do formy piaskowej. Wybijanie modelu. Odlewanie do

L7 Zajecia konczace. Uzupetnianie zalegtosci z zakresu programu
ksztatcenia. Weryfikacja efektéw ksztatcenia.

Suma godzin: 30

Narzedzia dydaktyczne

Wyktad z prezentacjg multimedialna.

Wykonywanie doswiadczen.

WIN|=

Zaplecze aparaturowe laboratorium obrdbki plastyczne,j.

Sposoby oceny

Ocena formujaca

F1 | Sprawdzenie wiedzy i stopnia rozumienia zagadnienia

F2 | Ocena jakosci wykonania i zakresu merytorycznego sprawozdania

Ocena podsumowujaca

P1 | Zaliczenie na ocene

P2 | Ustalenie oceny zaliczeniowej na podstawie ocen czgstkowych za sprawozdania

Obciazenie praca studenta

Forma aktywnosci

Srednia liczba godzin na zrealizowanie

aktywnosci
Godziny kontaktowe z wyktadowcg, realizowane
w formie zaje¢ dydaktycznych — tgczna liczba 60
godzin w semestrze
Godziny kontaktowe z wyktadowcg, realizowane
w formie np. konsultacji w odniesieniu — tgczna 2
liczba godzin w semestrze
Przygotowanie sie do laboratorium — fgczna 26
liczba godzin w semestrze
Przygotowanie sie do zajec (zaliczenia) — tgczna 12
liczba godzin w semestrze
Suma 100
Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla 4

przedmiotu

Literatura podstawowa i uzupetniajaca

A. Tabor i in.: Metalurgia. Wyd. Politechniki Krakowskie, Krakéw 1999.

R. Sypniewski: Walcownictwo i ciggarstwo. Wyd. Szkolne i pedagogiczne, Warszawa 1988.

M. Perzyk i in.: Odlewnictwo. WNT, Warszawa 2000

pedagogiczne. Warszawa 1989

W. Weronski, K. Schabowska: Przerébka plastyczna metali. Cz. 1i 2. Wyd. Szkolne i

J. tuksza. Elementy ciggarstwa. Wyd. AGH, Krakéw 2001

Gliwice 2003

J. Mazurkiewicz i in.: Podstawy technologii przetwérstwa metali. Wyd. Politechniki Slaskiej,

N O (O A WOIN=

Encyklopedia techniki. Metalurgia. Wyd. Slask, Katowice 1978

Macierz efektéw ksztatcenia

Odniesienie
danego efektu
ksztatcenia do

Efekt efektéw Cele
ksztatcenia zdefiniowanych przedmiotu
dla catego
programu

(PEK)

Tresci
programowe

Narzedzia

dydaktyczne Sposob oceny

EK 1 IP1A_W10 ++ c2

W1, wWe, Wz,

W8, W9, L3, .23

F1, F2, P1, P2
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L4, L5 L6

EK 2

IP1A_W11 +++

c1

W1, wz, W3,
w4, W5, L2

1,2, 3

F1, F2, P1, P2

EK3

IP1A_U13 ++

C3

L2, L3, L4, L5,
L6, L7

2,3

F1, F2, P2

EK 4

IP1A_U17 ++

C1,C2, C3

L3, L4, L5, L6,
L7

2,3

F1, F2, P2

EK5

IP1A_KOB +++

C1, C2

W1, wza, W3,
W4, Wb, We,

P1

w7z, w8, W9

Formy oceny — szczegély

Na ocene 2 (ndst) Na ocene 3 (dst) Na ocene 4 (db) Na ocene 5 (bdb)
Potrafi wymieni¢ Potrafi wymieni¢
pojecia podstawowe | pojecia podstawowe |
. , L , N i ogodinie wyczerpujgco
EK1 Nle.' p,otraf/ wymienic Po.traf/ wymienic Scharakteryzowac Scharakteryzowac
pojec podstawowych | pojecia podstawowe
procesy procesy
metalurgiczne i metalurgiczne i
odlewnicze. walcownicze.
Potrafi wymieni¢ Potrafi wymieni¢
pojecia podstawowe | pojecia podstawowe i
Nie potrafi wymienic Potrafi wymienic i ogblnie wyczerpujgco
EK 2 o S . .
pojec podstawowych | pojecia podstawowe | scharakteryzowac Scharakteryzowac
procesy procesy wytwarzania
wytwarzania metali | metali
Potrafi opracowac Potrafi opracowac
. , . | Potrafi opracowac zwiezte wyczerpujgce
Nie potrafi opracowac ; . )
EK3 . sprawozdanie w sprawozdanie oraz | sprawozdanie oraz
sprawozdania. . 3 . P
najprostszy sposob. | sformutowac sformutowac wnioski
wnioski koicowe. koncowe.
Potrafi dobra¢ Potrafi dobra¢
. , . Potrafi wskazac wifasciwe narzedzia | wtasciwe narzedzia i
Nie potrafi dobrac . R
o wtasciwe narzedzia i | i maszyny maszyny
EK 4 | narzedzi i maszyny . .
; ; maszyny technologiczne oraz | technologiczne oraz
technologiczney. . . - .
technologiczne. krotko uzasadnic wyczerpujgco
wybor. uzasadnic wybor.
- Rozumie znaczenie
, _ - Ma minimalng ) . L
Nie ma $wiadomosci . 1 Rozumie znaczenie | spotecznej roli
S Swiadomos$¢ w . . T .
EK 5 | spofecznej roli . . | spotecznej roli inzyniera i wykazuje
. Zakresie spotecznej | .7, ", " Al
inzyniera. A inzyniera. umiejetnosc¢ jej
roli inzyniera. Jx
petnienia.

Autor programu:

prof. dr hab. inz. Zbigniew Pater

Adres e-mail:

wm.kkmitop@pollub.pl

Jednostka

organizacyjna:

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrébki Plastycznej

Osoba, osoby
prowadzace:

prof. dr hab. inz. Zbigniew Pater
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